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) Paneel 

) Paneel (1) mit einer harzhaltigen Dekorschicht |7| mit 
grafischer Abbildung (9), die durch HeiBvarpressung dl- 
rekt Oder indirekt an einem Kern (2) angebracht ist, wobel 
eine auf dar Selte der Dekorschicht (7) vorhandsne Nutz- 
oberflache (ll)des Paneeis mit einem Presswerkzeug _ 
formt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Nutzoberfla- 
che (111 Bereiche verachiedaner Oberflachengestalt |12, 
13) aufwelst. 
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10 Paneel 

Die Erfindung betrifft ein FuBbodenpaneel mit einer harzhalti- 
gen Dekorschicht init grafischer Abbildung, die durch HeiOver- 
presaung direkt oder indirekt an einen Kern angebracht ist, wo- 
15 bei eine auf der Seite der Dekorschicht vorhandene NutzoberflS- 
che des Paneels mit einem Presswerkzeug geformt ist. 

Derartige Paneele werde auch als LaminatfuObodenelemente be- 
zeichnet. Sie k6nnen u. a. auch in abgewandelter Form als Wand- 
20 und Deckenpaneel Anwendung finden. Als Werkstoff ftir den Kern 
werden beispielsweise mitteldioht oder hochdicht verpresste 
Holzwerkstoffplatten verwendet (HDP, MDF) . Alternativ dazu kom- 
men beispielsweise auch Spanplatten zum Einsatz. 

25 Die grafische Abbildung der Dekorschicht ist vielfach als Imi- 
tation eines Baumaterials ausgefUhrt, beispielsweise Stein, 
Holz, Keramik, etc. Es wird stets versucht, die Erscheinung der 
kUnstlichen OberflSche der Paneele an die Erscheinung des Ori- 
ginalbaumaterials anzugleichen . 

30 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Paneel so weiter- 
zubilden, dass es eine bessere Imitation eines fugenfrei ver- 
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legten Fuflbodens gestattet. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelbst, dass die Nutzoberf ISche Be- 
reiche verschiedener Oberfiachengestalt (Glanzgrade, Rauheits- 
5 grade) aufweist. 

Auf diese Weise k6nnen Ausstattungsdetails, wie beispielsweise 
gefaste Kanten Oder Oberf ISchenrelief s imitiert werden. Das 
vorgeschlagene Paneel weist eine Dekorschicht auf, die eine O- 

10 berfiache aus Stein, Holz, etc. zeigt. Die Grafik reicht dabei 
bis zu den RSndern der Nutzoberf lache. Sie beinhaltet keine Ab- 
bildung von Fugen oder Zwischenraumen, in denen ein anderes Ma- 
terial, beispielsweise Fugenm6rtel , imitiert ware. Die Faneele 
sind so gestaltet, dass sie sich wie fugenfrei verlegte Steine 

15 Oder Holzelemente aneinanderfugen lassen. Unter den Bereichen 
verschiedener Oberf lachengestalt liegt ein und dieselbe Dekor- 
schicht darunter. Die Dekorschicht also unter der gesamten 
Nutzschicht. Unterschiedliche Oberf lachengestaltberei'che gehen 
Uber die einheitliche Dekorschicht hinweg. 

20 

ZweckmaOig weist die Nutzoberf lache zuinindest einen ersten O- 
berfiachengestaltbereich auf, der mit einer flir den Benutzer 
tastbaren Rauheit versehen ist. Der erste Oberf lachengestaltbe- 
reich ist ein Mattbereich mit geringem Glanzwert. 

25 

Glanz ist ein subjektiver Eindruck. Zur indirekten messtechni- 
schen Erfassung des Glanzes einer Probe wird nach DIN 67530 die 
Intenaitat der Reflexion einer gerichteten Lichtquelle unter 
einem definierten Beleuchtungswinkel geraessen. Der Messwert 
30 wird in einer Def initionsgleichung eingesetzt. Ferner einge- 
setzt wird ein Messwert einer Vergleichsinessung mit einer stan- 
dardisierten OberflSche. Die Definitionsgleichung ergibt einen 
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dimenBionalosen Glanzwert fUr die zu untersuchende Probe. Zur 
Durchfiihrung des Measverf ahrens stehen GerSte zur VerfUgung die 
den dimensionslosen Glanzwert direkt anzeigen. 

5 FUr den ersten Oberf lachengestaltbereich werden Glanzwerte im 
Bereich von 8-30 bevorzugt. Hierbei handelt es sich urn einen 
Nattbereich nit igeringen Glanzgrad. 

GUnstigerweise erstrecJct sich der erste OberflSchengestaltbe- 
10 reich zumindest entlang dem Rand der Nutzoberf lache. 

ZusStzlich kann die Nutzoberf liche dem ersten Oberf lachenges- 
taltbereich benachbart wenigstens einen zweiten Oberf lachenges- 
taltbereich aufweisen, der glatt ist, und fUr einen Benutzer 
15 nahezu keine tastbare Rauheit aufweist. Glanzwerte fUr den 
zweiten Oberf lachengestaltbereich weisen bevorzugt Werte im Be- 
reich von 20 - 80 auf. 

Hilf reich ist, wenn ein Unterschied in der Rauheit zwischen dem 
20 ersten Oberf lachengestaltbereich und dem zweiten OberflSchen- 
gestaltbereich besteht, wobei der Rauheitsunterschied fiir den 
Benutzer tastbar ist und die beiden Oberf lachengestaltbereiche 
mit bloflem Auge unterscheidbar sind. Zwar Uberschneiden sich 
die oben angegeben Glanzwertbereiche des ersten und zweiten O- 
25 berfiachengestaltbereichs, wobei die Werte jedoch stets so lie- 
gen niUssen, dass der zweite Oberf lachengestaltbereich den htthe- 
ren Glanzwert aufweist. Bei einein Glanzwert von 8 der MattflH- 
che zeigt eine Fiache nit Glanzwert 20 deutlich nehr glanz, wo- 
hingegen letztere im Vergleich zu einet PlSche mit Glanzwert 80 
30 matt erscheint. 



In einer Weiterbildung weist der zweite Oberf lachengestaltbe- 



reich eine Welligkeit aufweist, die in Form einer StrukturprS- 
gung ausgebildet ist. 

Vorzugaweise ist die Dekorschicht als grafische Imitation der 
5 Oberfl&che eines Bauinaterials ausgefUhrt. Es konunt jedes Bauma- 
terial in Frage, das fur Gebaudeoberf lachen Anwendung findet. 
Bs lessen aich beispielsweise Natur- oder Kunststeinoberf ISchen 
iinitieren. Das gleiche gilt fUr Holz. Es kann Naturholz irai- 
tiert werden oder beispielsweise sogenannte OSB-Platten, engl,: 
10 oriented strand board, was so viel bedeutet, wie Platte mit 
ausgerichteten Spanen. 

Durch die Mattbereiche an den RSndern der Nutzoberflache ergibt 
sich ein optischer ansprechender Bindruck einer Kantenbearbei- 
15 tung an beispielsweise einem Steinbodeneleinent , der das Gesamt- 
bild der Steinbodenimitation aufwertet. 

Vorteilhaft daran ist die Einfachheit der Herstellung. Weil oh- 
ne tatsachliche Kantenbearbeitung bereits ein eindrucksvoller 
20 Effekt erzielt wird, konunt der vorgeschlagenen Losung grofie Be- 
deutung zu. Bekannte Losungen, die nach einer Kantenbearbeitung 
eine beispielsweise gefaste Kante nachtrSglich mit einem Dekor 
laminieren sind demgegenliber extrem aufwSndig und teuer. 

25 Nachstehend ist die Erfindung in einer Zeichnung beispielhaft 
veranschaulicht und anhand der einzelnen Figuren detailliert 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Ausschnitt eines Paneels mit zwei unterschied- 
30 lichen Oberf ISchengestalten einer Nutzoberflache, 



Fig. 2 einen anderen Ausschnitt des Paneels gemafl Fig. 1, 



Fig. 3 ein Ausschnitt einer alternativen Ausflihrung eines 
Paneels mit zwei unterschiedlichen Oberf lachenges- 
talten einez Nutzoberf ISche, 

Fig. 4 einen anderen Ausschnitt des Paneels gemSJ} Fig. 3, 

Fig. 5 ein Ausschnitt einer zweiten alternativen Ausflihrung 
eines Paneels mit zwei unterschiedlichen Oberfia- 
chengestalten einer Nutzoberf ISche, 

Fig. 6 einen anderen Ausschnitt dies Paneels gemSfi Fig. 5, 

Fig. 7 ein Ausschnitt einer dritten alternativen AusfUhrung 
eines Paneels mit zwei unterschiedlichen Oberfl^- 
chengestalten einer NutzoberflSche, 



Fig. 8 einen anderen Ausschnitt des Paneels gem^R Fig. 7, 



20 NacK den Fig. 1 und 2 def Zeichnung besteht das Paneel 1 aus 
einem Kern 2 mit einer Oberseite 3 und einer Unterseite 4. Fig. 
1 zeigt einen Ausschnitt mit einer Feder 5 an einer Paneelkante 
und Fig. 2 einen Ausschnitt des gegenUberliegenden Endes mit 
einer korrespondierenden Nut 6 an der gegenuberliegenden Pa- 

25 neelkante des Paneels 1. 



In alien AusfUhrungsbeispielen sind beispielhaft Nut- und Fe- 
derprofile mit rechteckigen Prof ilguerschnitten dargestellt. 
Auf die Darstellung der heute ublichen formschlUssigen Verrie- 
30 gelungsprof ile wird lediglich der Einfachheit halber verzich- 
tet. Derartige Paneele sind selbstverstandlich in einer beson- 
deren AusfUhrungsform mit formschlUssigen Verriegelungsprof ilen 



ausgestattet . 
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An der Oberseite 3 des Kerns 2 der Figuren 1 und 2 ist eine De- 
korschicht 7 angebracht. Ober der Dekorschicht 7 ist eine 
5 transparente Deckschicht 8 vorgesehen. Dekorschicht 7 und Oeck- 
schicht 8 sind harzdurchtrSnkt und durch das Harz fest mitein- 
ander beziehungsweise an dem Kern 2 verklebt. Die Dekorschicht 
7 ist mit einer grafischen Abbildung 9 bedruckt und im fertigen 
Zustand des Paneels 1 durch die transparente Decklage 8 hin- 
10 durch Bichtbar. Im vorliegenden Fall ist die Dekorschicht 7 
durch Heiflverpressung direkt an den Kern 2 angebracht, Sie kann 
auch unter Zwischenachaltung einer weiteren harzhaltigen 
Schicht indirekt am Kern 2 angebracht sein. 

15 Die Unterseite 4 des Paneels 1 ist im verlegten Zustand dem 
Verlegeuntergrund zugewandt. Sie ist mit einer sogenannten Ge- 
genzugschicht 10 versehen, die nach der HeiJ3verpressung einem 
Verzug durch die auf der Oberseite 3 des Kerns 2 angebrachten 
Schichten entgegenwirkt. 

20 

Die auf der Oberseite 3 des Kerns 2 angeordnete Oberfiache des 
fertigen Paneels I bildet dessen Nutzoberf ISche 11 . Sie ist 
mit einem Presswerkzeug geformt und weist zwei Bereiche ver- 
schiedener Oberf lachengestalt auf. Die verschiedenen OberflS- 
25 chengestalten machen sich durch Unterschiede im Glanzgrad und 
der Rauheit der Nutzoberf ISche 11 bemerkbar. 



Die Nutzoberfiache weist einen ersten Oberf ISchengestaltbereich 
12 avif , der mit einer fUr den Benutzer tastbaren Rauheit verse- 
30 hen ist. Der erste Oberf ISchengestaltbereich 12 erstreckt sich 
entlang dem Rand der Nutzoberfiache 11. Er ist in den 
Prinzipdarstellungen der Figuren 1-8 stark Uberhoht 
dargestellt.^^,per^, er^tift. Oftf f;fiaj=hengeatal.tbeseich 12 bildet 



erste Oberf lachengestaltbereich 12 bildet einen Mattbereich am 
Rand der Nutzoberf ISche 11. Dieser imitiert beispielsweise eine 
gebrochene Kante an einer Steinbodentafel. Die Dekorachicht er- 
streckt sich unter beiden Oberf IHchengestaltbereichen 12 und 13 
5 bis an den Rand der Nutzoberf ISche 11 des Paneels 1. Die Breite 
des raatten ersten Oberf lachengestaltbereichs 12 ist in den Fi- 
guren ebenfalls nicht proportional dargestellt, Vorzugsweise 
ubersteigt die Breite des matten Rands nicht die Dicke des Pa- 
neels 1 . 

10 

Zum Inneren bin schlieflt sich an den matten ersten Oberfiachen- 
gestaltbereich 12 ein zweiter glatter Oberf lachengestaltbereich 
13 an, der fur einen Benutzer nahezu keine tastbare Rauheit 
aufweist. 

15 

Wichtig ist, dass stets ein Unterschied in der Rauheit zwischen 
dem ersten Oberf ISchengestaltbereich 12 und dem zweiten Ober- 
fiachengestaltbereich 13 besteht, wobei der Rauheitsunterschied 
fUr den Benutzer tastbar ist und die beiden Oberf ISchengestalt- 
20 bereiche 13 mit bloBein Auge unterscheidbar sind. 

In den Figuren 1 und 2 ist der zweite Oberf lachengestaltbereich 
nahezu idealglatt ausgebildet und weist daher einen sehr hohen 
Glanzwert auf. 

25 

Das AusfUhrungsbeispiel gemafl der Figuren 3 und 4 unteracheidet 
sich von den Figuren 1 und 2 lediglich durch die Beschaf fenheit 
des zweiten Oberf lachengestaltbereichs 13. Dessen Glanzwert ist 
etwas geringer, weil die Nutzoberf lache dort eine leichte Wel- 
30 ligkeit aufweist. Die Welligkeit ist als Strukturpragung ausge- 
bildet. Sie passt zu der grafischen Abbildung der darunter lie- 
genden Dekorschicht 7 . Bel einer Holzimitation ist beispiels- 
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weise an der Stelle ein Ast fUhlbar, wo die grafische Abbildung 
einen Ast darstellt. 



Die Figuren 5 und 6 reigen ein AusfUhrungsbeispiel ohne trans- 
5 parente Deckschicht. Hier ist die DeJcorschicht 7 mit einer aol- 
chen Menge Harz versehen, dass das Presswerkzeug einen ersten 
und einen zweiten Oberf lachengestaltbereich 12 und 13 in die 
Beharzung der Dekorachicht 7 formen kann. Der mit der grafi- 
3chen Abbildung 9 bedruckte Teil der Dekorachicht 7 wird dabei 
10 nicht beschadigt. 



In den Figuren 5 und 6 ist der zweite Oberf lachengestaltbereich 
13 nahezu idealglatt ausgebildet und weist daher ebenfalls ei- 
nen sehr hohen Glanzwert auf. Demgegenliber ist der Glanzwert 

15 gemas der Figuren 7 und 8 etwas geringer, weil die OberflSche 
ein wellig ist. Die Welligkeit ist als Strukturpragung ausge- 
bildet. Sie passt zu der grafischen Abbildung der darunter lie- 
genden Oekorschicht . Wiederum kann beispielsweise bei einer 
Holzimitation an der Stelle ein Ast fUhlbar sein, wo die graf i- 

20 sche Abbildung einen Ast zeigt. Gleichermaflen aind beispiels- 
weise die Rauheit einer Schief eroberf ISche oder einer groben 
Keramikoberf lache nachbildbar. In Ubrigen unterscheidet sich 
das AusfUhrungsbeispiel der Figuren 7 und 8 lediglich durch die 
wellige Beschaf fenheit dee zweiten Oberf ISchengestaltbereichs 

25 13 von dem AusfUhrungsbeispiel gemSB der Figuren 5 und 6. 
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10 Paneel 

Bezugszeichenllste 

I Paneel 
15 2 Kern 

3 Oberseite 

4 Unterseite 

5 Feder 

6 Nut 

20 7 Dekorschicht 

8 Deckschicht 

9 grafische Abbildung 

10 Gegenzugschicht 

II Nutzoberflache 

2 5 12 erster Oberflachengestaltbereich 

13 zweiter Oberflachengestaltbereich 
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Paneel (1) mit einer harzhaltigen Dekorschicht (7) mit 
grafischer Abbildung (9), die durch Heiflverpressung direlct 
Oder indirekt an einem Kern (2) angebracht ist, wobei eine 
auf der Seite der Dekorschicht (7) vorhandene Nutzoberfla- 
che (11) des Paneels mit einem Presswerkzeug geformt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass die NutzoberflS- 
che (11) Bereiche verschiedener Oberf lachengestalt (12, 
13) aufweist. 

Paneel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net , dass die Nutzoberf lache (11) zumindest einen ersten 
Oberf lachengestaltbereich (12) aufweist, der mit einer fUr 
den Benutzer tastbaren Rauheit versehen ist. 

Paneel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net , dass der erste Oberf lachengestaltbereich (12) einen 
Glanzwert in Bereich von 8-30 aufweist. 

Paneel nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
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zeichnet , dass sich der erste Oberf l^chengestaltbe- 
reich (12) zumindest entlang dem Rand der Nutzoberf ISche 
(11) erstreckt. 

5 5 . Paneel nach einem der Ansprliche 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Nutzoberf lache (11) dem era- 
ten Oberfiachengestaltbereich (12) benachbart wenigstens 
einen zweiten Oberf ISchengeBtaltbereich (13) aufweist, der 
glatt ist, und fUr einen Benutzer nahezu kelne tastbare 
10 Rauheit aufweist. 

6 . Paneel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net , dass der zweite Oberf ISchengestaltbereich (13) ei- 
nen Glanzwert im Bereich von 20 - 80 aufweist. 

15 

7 . Paneel nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Unterschied in der Rauheit zwi- 
schen dem ersten Oberf ISchengestaltbereich (12) und dem 
zweiten Oberf ISchengestaltbereich (13) besteht, wobei 

20 der Rauheitaunterschied fttr den Benutzer tastbar ist und 

die beiden Oberf lachengestaltbereiche (12, 13) mit bloBem 
Auge unterscheidbar Bind. 

8. Paneel nach einem der Ansprliche 5 bis 7, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, dass der zweite Oberf lachengestaltbe- 

reich (13) eine Welligkeit aufweist, die in Form einer 
Strukturpragung ausgebildet ist. 



Paneel nach einem der Ansprliche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dekorschicht (7) als grafische Imitati- 
on der Oberf lache eines Baumaterials ausgefUhrt ist. 



